Nové stroje a zarizeni

CNC obabéci centrum MAKINO F3

Pri hledani nahrady za dosluhujici CNC frézku, se nase firma rozhodla pro vertikalni
obrabéci centrum MAKINO F3 z Japonska. Obrabéci centrum je vybaveno zasobni-
kem na 20 nastrojU s jejich automatickou vyménou béhem obrabéni. Vieteno ma vel-
ky rozsah otacek a to od 200 do 20 000 ot/min a vykon 15kW. Pfesnost najeti v osach
X.Y, Z je £ 0.0015 mm, posuvy se mohou pohybovat v rozmezi 1 - 20 000 mm/min,
rychloposuvy dosahuji rychlosti 20 m/min.

Oproti pGvodni NC frézce nabizi toto centrum jesté 4 osu, ktera vyrazné vylepsu-
je moznosti stroje pfi obrabéni slozitéjsich tvarl dild. Ctyfosé obrabéni je vlastné
spojeni klasického pohybu su-
portd, pohybujicich se ve trech
osach, s apardtem umozniujicim
rotaci obrobku. To umoziuje do-
stat se obrabéjicimu nastroji i do
mist, kde by obrabéni s pohyby tfi
os nebylo mozné. Rizeni stroje je
zajisténo systémem FANUC 310is.
V nasi firmé byl stroj nasazen do
produkeni dilny, kde se vyborné
uplatni jak pfi bézné vyrobé, tak
pii vyrobé prototypl novych vy-
robk.

CNC soustruh ROMI C420

V rdmci obnovy strojniho parku,
se firma BEZNOSKA dale rozhodla
pro ndkup mechatronického CNC
soustruhu ROMI C420, od nejvét-
Siho brazilského vyrobce CNC ob-
rabécich stroju. Soustruh je fizen
systémem Siemens - Sinumerik
802D sl|-PLUS a umoziiuje provoz
stroje ve ttech médech. Tyto cykly
umoznuji operace vrtani, vnéjsi
a vnitini zavitovani, zapichovani,
hrubovaci a upichovani a dokon-
Covaci soustruzeni.

Soustruh  ROMI C420 je vybaven nozovou hlavou, kterd umoziuje rychlou vymé-
nu raznych typd nozovych drzak( s jiz upnutym a nastavenym obrabécim nastro-
jem. Nase firma vyuZziva stroj ve vyvojové dilné, kde se pfi vyrobé prototypl novych
vyrobk{, nestandardd, jako jsou tumorové nahrady kycelniho ¢i kolenniho kloubu

a pfi kusové vyrobé, dobfe vyuziji jeho moznosti.

Adam Sach

ZAHRANICNI
AKTIVITY

Operace pacientky v Donécku na Ukrajiné

SERVIS

Doprodej implantatu!

Pravé probihd doprodej poslednich skladovych
zasob implantatu pro ¢astecnou nahradu kolen-
niho kloubu za velmi pfiznivou cenu.

UNIKONDYLARNI CEMENTOVANA NAHRADA
kolenniho kloubu - typu UKR.

Patfici servis je samoziejmosti:

« zapUjceni instrumentaria
* dovoz na misto uréeni v objednany termin a ¢as
« asistence u operace, pokud je vyzddéna

V ptipadé zdjmu kontaktujte
nase obchodni zastupce:

Pro Cechy - sever: 602 620 425
Pro Cechy - jih: 724 831 360
Pro Moravu - sever: 724 964 880
Pro Moravu - jih: 602 244 670
Asistentka OU: 312811215

Na pozadani naseho ukrajinského partnera byla za¢dtkem ledna v Oblastni Urazové nemocnici v Donécku provedena revizni operace
kycle u starsi pacientky. Pfanim nemocnice bylo zajistit k operaci revizniimplantéat od firmy BEZNOSKA. Vzhledem k rozséhlé infekci se
rozhod| operatér nejdrive infekt vylécit za pouZiti spaceru s antibiotiky. FindIni operace revizniho implantatu dfiku typu SF a necemen-
tované dvanactidérové jamky bude provedena koncem tnora letosniho roku. V ndvaznosti na to pfipravuje firma BEZNOSKA odborné
staze ukrajinskych |ékaFd na ortopedickych pracovistich v Ceské republice.

Simona Surmikova
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PRVNIi PRAKTICKA VYUKA MEDIKU

V navaznosti na setkani prednostl klinik, primai( or-
topedickych oddéleni a ¢lend vyboru ceské ortope-
dicko traumatologické spolec¢nosti (Oficialni bulle-
tin spole¢nosti BEZNOSKA s.r.o. RIJEN 2012 ), se dne
10. ledna 2013 uskutecnila ve firmé BEZNOSKA s.r.o. prv-
ni praktickd vyuka student(. Jednalo se o posluchace
1.LF UK v Praze, ktefi méli moznost si v rdmci volitelného
pfedmétu ,Anatomie a chirurgie koncetinovych klou-
bl" vyzkouset na umélych kostech svoji prvni operaci
totalni ndhrady kycelniho kloubu. Odborny dohled méli
prof. MUDr. Jan Bartonicek, DrSc. - pfednosta Oddé-
leni ortopedie a traumatologie UVN a Kliniky trauma-
tologie pohybového aparatu 1. LF UK a UVN Praha
adoc. MUDr. Ondrej Narika, PhD., z Anatomického Ustavu
1. LF UK, ktefi spolecné zajistuji vyuku tohoto predmétu.
Zaroven s praktickou vyukou museli studenti v zdpocto-
vém hodnoceni prokazovat anatomické znalosti a od-
povidat na otazky svych uciteld. Vyuky se zucastnilo
celkem 10 studentll a 6 studentek. Kazdy z nich dostal
prilezitost vyzkouset si fezani oscilacni pilou, frézovani
a radplovani diefiového kanalu pred vlastni implantaci
endoprotézy kycelniho kloubu.




Prvni prakticka vyuka mediku

. ——

Velmi pozorné byla studenty vyslechnuta prednaska Ing. Milana Sekerky vedouciho marketingu firmy BEZNOSKA o pfipravé vyroby plasto-
vych modelovych implantatd, které Ize vytisknout pomoci 3D tisku na zakladé ziskanych CT dat jednotlivych pacientu. Tato technologie, jiz
firma BEZNOSKA disponuje, je schopna umoz-
nit konstrukci a vyrobu individudlnich implan-
tatd podle konkrétniho pozadavku ortopeda.

Studenti téz shlédli film z ukazkové operace to-
talni ndhrady kycelniho kloubu na modelu kos-
ti. Podobnych instruktaznich film z pfimych
operaci na operacnich sdlech ma ve své odbor-
né knihovné firma BEZNOSKA za celou dobu
své existence jiz nékolik desitek.

Dnesni nové ,Marketingové pracovisté firmy”
je pripraveno poskytnout své vyukové sluz-
by nejen dal$im studentim mediciny, ale téz
zacinajicim ortopedim a instrumentaikam
z jednotlivych ortopedickych oddélenich celé
republiky. Dal$im zajemclim o tento servis jsou
u nas dvere plné oteviené. Jsme pIné presvéd-
Ceni, ze domaci technickd vyrobni zdkladna
jisté umozni dalsi pokrok ceské ortopedie.

Rudolf Novak, Milan Sekerka

Konstrukce a vyroba individualnich
implantatu pomoci 3D technologie

Prostfednictvim projektu ,Rozsifeni vyvojového centra firmy Beznoska s.r.o
schvaleného v rdmci opera¢niho programu podnikani a inovace, ziskala firma
dotaci na 3D tiskdrnu Dimension Elite a nasledné pofidila jesté novou verzi
segmentacniho programu 3DimViewer pro zpracovani CT dat konkrétniho
pacienta. Tim se firmé oteviela nova cesta k projektovani individudlnich nadhrad
pfesné na miru pacientovi.

Praktické vysledky a uziti této nové technologie se dostavily velmi brzo a to
zejména u onkologicky nemocnych pacientd s nenavratnym poskozenim kostnich
struktur. Jednim z prvnich implantatG vyrobenych pomoci této metody, byla
nadhrada pénve. Prvni operaci tohoto implantatu proved| doc. Rehdk se svymi
kolegy v fijnu 2011 na |. Ortopedicko-traumatologické klinice LFUK, SZU a UNB
( Univerzitnd nemocnica Bratislava). Nasledné pak po velmi dobrém osvédceni
bylo na téze klinice provedeno 5 dalsich operaci tohoto typu implantétu. V Ceské
republice byly dosud provedeny 2 operace implantatu tohoto typu. V fijnu 2012
na Détské a dospélé traumatologické klinice UK 2. LF a FN Motol a v listopadu
2012 na Ortopedické klinice IPVZ a 1. LF UK FN na Bulovce, kde vyznamny pfinos
tohoto implantatu ocenil mimo jiné osobné i prof. Dungl.

Zpracovani pocitatového navrhu rozsédhlého kycelniho implantatu podle CT dat konkrétniho pacienta, nasledna pfiprava na 3D tisk plastového
modelu a findlniho implantatu metodou DMLS (Direct Metal Laser Sintering) vyuzivajici jako stavebni materidl titanovou slitinu ve formé
prasku, jsou slozité a ndro¢né procedury. Na vzniku ndvrhu a kone¢ném feseniimplantatu spolupracuje konstruktér jednak se zadavatelem, coz
je oSetiujici [ékaFsky tym pacienta a dale se specialisty v oblasti ortopedie s dlouholetymi klinickymi zkuSenostmi. Po odsouhlaseni plastového
prototypu implantatu odbornym Iékaiskym tymem jsou pocitacova data implantatu ve formatu STL nasledné zaslana firmé FIT SRN , kde
vyrobi 3D tiskem vyse zminénou technologii polotovar implantatu z titanové slitiny TiAI6V4 ELI. Nez se polotovar stane plnohodnotnou findini
¢astecnou nahradou panve, je treba vhodné upravit jeho povrch v mistech kontaktu s kosti a pohybu sval(i. Dale se kalibruji otvory a prostor
pro pfesné vloZzeni cementované jamky TEP kycelniho kloubu.

0Od pocitacové tomografie k 3D tisku implantatu

Zpracovani pocitacového navrhu, nasledna vyroba prototypu a pak i finalniho vyrobku Ize laicky charakterizovat nasledujicim postupem:

1. Prostfednictvim pocitacové tomografie (CT) jsou ziskana data, jeZ presné popisuji aktualni stav pacienta.

2.Tyto informace, rozdélené do zhruba tii set fez(, konstruktér nacte do prislusné aplikace, s jejiz pomoci v kazdém z rezd
ru¢né vymezi kostni tkan.

3. Vysledkem je pocita¢ovy model pénve, na kterém se jesté vyhladi plochy a poté je pfipraven pro zpracovani na 3D tiskarné.

4.Ve 3D tiskarné je vytvoren plastovy model stavajiciho stavu panve z plastového materidlu ABS, ktery poslouzi k pfedoperacni pfipravé.
Jeho postupna stavba tiskarné trva zhruba sedmdesat hodin.

5. Po vytisténi je plastovy model panve zbaven docasnych stavécich podpor, vysusen a odeslan osetfujicimu tymu lékafrd,
ktefi na ném vyznaci oblast resekce.

6. Pocitacovy model panve je nahran do systému Pro/Engineer, kde jej konstruktér upravi podle zadani [ékard, tzn. ,vytizne”
do néj pldnovanou resekci na zékladé vyznacené resekce a navrhne tvar kovového implantatu.

7. Jakmile je pocitacovy navrh implantatu oboustranné schvélen, pouzije vyslednd data externi dodavatel pro vytvoreni
kovového implantatu, jenz se vytvafi 3D tiskem metodou DMLS.

8. Nyni jiz v podobé fyzického prototypu je plastovy ABS model panve ofezan dle naznacenych resekci a vznikly prostor porovnan s finalnim
vyrobkem implantatu. Pokud je vie v poradku, posila se implantat Iékaitim, ktefi pfipravi vhodny operacni postup a provedou u pacienta
pfislusny zakrok.

Dal$im zamérem firmy je rozsifit tuto metodu o dalsi typy individudlnich ,na miru” zhotovenych implantatd, které se budou vyrabét podle CT
dat konkrétniho pacienta.

Milan Sekerka



