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Revizni modularni drik - typ RMD

Necementované femoralni komponenty
kycelniho kloubu

REVIZNI SYSTEMY




Popis implantatu

Operacni postup

Instrumentdrium

Uvod

Revizni modularni dfik feSi pfesnou a rychlou
technikou zévazné problémy pfi revizi femoralnich
cementovanych a necementovanych implantata.

Tvarova koncepce RMD systému zarucuje dosazeni

nejdulezitéjsich cilt revizni aloplastiky:

= stabilitu implantatu

= optimalni modularitu pro vétsinu reviznich
pfipadd

= sestaveni implantatu na miru

= spravné nastaveni polohy kr¢ku

= usazeni v optimalni pozici

= obnovu a zachovani délky koncetiny

= optimalni vypln diefiového kanalu

= umoznuje kvalitni osteointegraci

= umoznuje az 216 kombinaci

Revizni modularni dfik je svym charakterem uréen
predevsim k reviznim operacim s rlzné velkou
ztratou kosti v oblasti proximalniho femuru
a pro reSeni anatomickych anomdlii. Je urcen
pro implantaci bez kostniho cementu. Primarni
fixace implantatu je zarucena zavedenim dfiku s

drazkovanim do drenového kanalu.

U dlouhych dfik( je potreba pocitat s anatomickym
zakfivenim femuru. Z tohoto divodu je konec diik(
na jedné strané sefiznut. Pro pripady s mensim
defektem v proximalnim femuru ma proximalni
segment na kuzelové ¢asti plazmaticky naneseny
povrch porézniho titanu pro dobrou sekundarni
fixaci. V3echny velikosti dfiku a proximalniho
segmentu lze mezi sebou kombinovat. Ke spojeni
proximalniho segmentu a diiku slouzi spojovaci
$roub s plastovou pojistkou (UHMWPE). Sroub musi
byt vzdy fadné dotazen momentovym klicem!

Tento text ma slouzit jako orientacni navod pro
uvedeny implantat a instrumentarium. Je zaméren
pouze na problematiku zavedeni tohoto implantatu

a predpoklada, Ze operatér i ostatni persondl je
dokonale sezndmen s obecnymi pravidly operativy
ndhrad kycelnich kloubd. Cilem publikace je
umoznit lékaflm a instrumentafkdm rychlou
orientaci a spravné pouzivani jednotlivych prvki
instrumentdria tak, aby bylo dosazeno optimalniho
vysledku a aby nedochédzelo ke zbyte¢nému
poskozeni a znehodnoceni instrumentaria nebo
dokonce implantatu. V zadném pfipadé tedy neni

ucebnici operacni techniky.

Operacni pfistup kimplantaci RMD zavisi na uvazeni
operatéra.

Katalogova nabidka



SPOJOVACIi SROUB

s pojistkou proti uvolnéni. pojistka protiuvoinéni

kuzel 12/14

PROXIMALNI SEGMENT - typ A, AX
umoziujici optimalni vyplnéni

dferové dutiny s moznosti kuzelovd cdst
nastaveni spravné pozice s poréznim Ti
a lateralizace krcku.

spojovaci samosvorny kuzel

NECEMENTOVANY DRIK - typ K
zajistujici maximalni rotacni
stabilitu a snadné zavedeni
vychdzejici vstfic anatomic-
kému zakfiveni femuru.

vdlcovd Cdst

vyska drdzkovdni 0,5 mm

kuzelovd cdst

kuzelové odlehceni konce

klenuté seriznuti konce
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m Uvod

Pred kazdou operaci modularniho diiku je dulezité
provést predoperacni planovani, které umozni urcit
velikost implantatu. Planovani velikosti implantatu
se provadi pomoci 3ablon, které jsou dodavany
vyrobcem. Tyto Sablony se prikladaji na RTG snimky
stejného zvétseni. Doporucujeme mit k dispozici
snimky kycelniho kloubu ve dvou projekcich s 15%
zvétSenim.
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B A.Standardni operacni postup

1. Pfiprava lazka
Pomoci fréz pro diik upravime distalni femur (obr. 1)

Znacky na frézach

Velikosti fréz pro drfik: @ 10, 12, 14, 16, 18, 20
a22mm

Délka driku: 135,175a215 mm

Velikosti fréz pro proximalni segment: @ 18, 20
a23mm

Délka proximalniho segmentu: 85 a 95 mm
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2. Frézovani ltizka pro proximalni segment 2.2. Frézou pro proximalni segment frézujeme az
2.1. Na frézu pro dfik zavedeme podle hloubky k dorazu, spravnou polohu muizeme zkontrolovat
frézovani dfiku frézu pro proximalni segment (obr. na téle frézy (obr. 2).

2a) nebo nastavce s frézou (obr. 2b, ¢).

Nastavec
struhadlové frézy

Obr. 2a Obr. 2b Obr. 2¢
Bez néstavce: 1 nastavec: 2 nastavce:
délka diiku135mm délka diiku 1775mm délka diiku 215mm




3. Zavedeni zkusebni komponenty

3.1. Na zkusebni dfik nasadime zkusebni proximalni
segment a zajistime spojovacim Sroubem pro
zku3ebni komponentu (obr. 4). ZkuSebni segmenty
odpovidaji velikosti naposledy pouzitych fréz.
K dotazeni spoje pouzijeme Sroubovdk s 6HR
nebo T-Sroubovak 6HR. Pfi nastaveni zkuSebniho
proximalniho segmentu se mlzZeme orientovat
podle znaceni na zkusebnich komponentach (obr.
4a).

CED

ot
.

Obr. 4a

Obr. 4

3.2. Slozeny celek zavedeme rukou do l0zka tak, aby
distaIni sefiznuti dfiku bylo proti anatomickému
zakfiveni opracovdvaného femuru (obr. 5). Zavadéc
zkusebni komponenty nasadime do zarezli ve
zkudebnim proximalniho segmentu a slozeny celek
zavedeme do lGzka. Hloubku si kontrolujeme
pomoci rysky na zavadéci (obr. 5a). Po zavedeni
mulzeme nastavit zkusebni proximalni segment
do pozadované polohy, tim Ze povolime spojovaci
Sroub, nastavime zkusebni proximalni segment
do pozadované polohy a spojovaci Sroub znovu
dotdhneme.

Velky
— trochanter

Obr. 5a

 Obr.5
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3.3. Na zkudebni proximalni segment nasadime b)Chceme-li vyménit pouze zkusebni proximalni

plastovou zku3ebni hlavicku (vel: S, M, L a XL) segment o stejné velikosti za jinou lateralizaci
a provedeme zkusebni zakloubeni. Podle potreby dané velikosti, je potfeba uvolnit a vyjmout
zménime zkuSebni hlavicku nebo provedeme spojovaci Sroub. Pokud zkuSebni proximalni
vyménu zkusebni komponenty. segment nelze vyjmout rukou, pouzijeme kluzné

kladivo s nastavcem. Zkusebni dfik Ize vyjmout
3.4. Vyjmuti zkulebni komponenty lIze provést pomoci kluzného kladiva bez néstavce, a to jak
nékolika zpusoby. bez zkusebniho proximalniho segmentu tak
a) Odstranime spojovaci Sroub a celou zkusebni i snim (obr. 7).

komponentu vyjmeme pomoci kluzného kladiva
s nastavcem (obr. 6).

A
' Rib

Obr.6




4, Sestaveni implantatu

4.1. Implantat sestavime mimo operac¢ni pole
podle vyhovuijici zkusebni komponenty (obr. 8). Pfi
sestavovani se orientujeme podle rysek na boku.

4.2. Na dfik implantatu nasadime proximalni
segment implantdtu do pozadované polohy
podle  odzkousené  zkusebni  komponenty
a obé komponenty implantatu spojime pomoci
spojovaciho Sroubu s plastovou pojistkou, ktery
dotdahneme sroubovakem 6HR (obr. 9).

D

Obr.9
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5. Spojeni implantatu

5.1. Na sestaveny implantat nasadime zavadéc
implantatu (obr. 10) a pomoci kladiva doklepneme
proximalni segment na drik.

5.2. Do zavadéc&e nasuneme dlouhy Sroubovéak 6HR
s koncem pro momentovy kli¢ a dotdhneme
spojovci Sroub (obr. 11).

5.3. Na 3roubovdk nasadime momentovy Kkli¢
a dotdhneme Sroub na pozadovanou hodnotu
uré¢enou ryskou (18 Nm). To je nutné provést i po
zavedeni implantatu (bod 6.).

Instrumentdrium

5.4. Vzhledem k vyvijenému znaé¢nému krouticimu
momentu pfi utahovani doporucujeme do zavadéce
nasadit pomocné drzadlo k zajisténi protitahu
(obr. 12).

Implantat doporucujeme mit opreny o stll a drzet

ve svislé poloze.

Obr. 12

Katalogova nabidka



6. Zavedeni implantatu
Implantat vsadime do pfipraveného lGzka s peclivou

kontrolou zvolené anteverze a pomoci zavadéce
implantatu zavedeme implantat do pozadované
polohy. Polohu implantatu kontrolujeme pomoci
rysky na zavadéci (obr. 13).

7. Moznost zmény implantatu

Stahovak proximalniho segmentu dovoluje rozpojit
jiz ,kously” proximalni segment z dfiku. Povolime
a vyjmeme spojovaci Sroub z implantatu (pouzi-
jeme zavadéc¢ se Sroubovakem), do proximalniho
segmentu zasroubujeme stahovak (obr. 14 a 15). Na
konec stahovaku nasadime T-Sroubovak a dotahu-
jeme ve sméru hodinovych rucicek (obr. 16) az do
chvile, kdy se proximalni segment uvolni (obr. 17).
V pfipadé potieby si mizeme stahovak pridrzovat
plochym klicem 13-17.

E

.

N, —
| —

Obr. 13

Obr. 14

Obr. 15

8. Zakloubeni hlavice implantatu
Po implantaci RMD nasadime na implantat

definitivni hlavicku a komponentu zakloubime.

9. Extrakce implantatu

Pri pripadné extrakciimplantatu z [Gzka je zapotrebi
nejdfive vyjmout spojovaci Sroub.

Implantdt vyjmeme z lGzka pomoci kluzného
kladiva stejné jako zkusebni komponentu (obr. 7).

Obr. 16 ﬁ Obr. 17

N, T
’
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B B. Nestandardni postup - pfimé zavedeni kompletniho implantatu

Revizni modularni dfik dovoluje i tzv. “pfimé Operacnipostup

zavedeni implantatu’, kdy sklddame definitivni 1. Pfipravimesilizko podlebodu 1.a2.standardniho
implantat pfimo v pfipraveném lGzku. Pfi tomto postupu.

zavadéni, po pfipravé l0zka, zavaddime do dferiové 2.Na zvoleny diik (implantat) nasadime zkusebni
dutiny pfimo definitivni dfik, bez ovéreni diikem proximalni segment pozadované velikosti
zkusebnim. Tento postup nelze doporucit jako a zajistime spojovacim Sroubem pro zkusebni

standardni. Pfi pouzZiti tohoto postupu zalezi na komponenty (obr. 18). Pro prvotni nastaveni
kvalité kosti, protoze mize dojit k protoceni dfiku se muUzeme orientovat podle znaceni na
v lUzku a zaroven hrozi roztrzeni femuru. Je potfeba komponentach. Tuto sestavu kompletujeme pied

si uvédomit, Zze chceme-li pouzit jinou velikost zavedenim do dfefové dutiny.

zkusebniho proximdlniho segmentu, je nutné 3.Slozeny celek vsuneme rukou do lGzka tak, aby

vyndat jiz zavedeny dfik pomoci kluzného kladiva. distalni sefiznuti diiku bylo proti anatomickému
zakfiveni opracovdvaného femuru (obr.19).
Zavadéc zkusebni komponenty nasadime do
zafezl ve zkusebnim proximalnim segmentu
a slozeny celek zavedeme do pfislusné hloubky.
Hloubku kontrolujeme pomoci rysky na zavadéci
(obr. 19a). Po zavedeni nastavime zkusebni
proximdlni segment do pozadované polohy
a dotdhneme zkusebni spojovaci sroub.

4
/

Velky
T Trochanter

Obr. 19a

Obr. 18

Obr. 19




4. Na zkuSebni proximalni segment nasadime
plastovou zkusebni hlavicku (vel: S, M, L a XL)
a provedeme zkudebni zakloubeni. Podle potfeby
zménime zkuSebni hlavicku nebo provedeme
vyménu zkusebniho proximalniho segmentu
o stejné velikosti za jinou lateralizaci dané velikosti
(obr 20). K vyméné zkuSebniho proximalniho
segmentu staci uvolnit spojovaci Sroub. NepUjde-
li snadno vyndat zkuSebni proximalni segment,
pouzijeme nastavec s kluznym kladivem (obr. 21).

l

Obr. 20

Obr. 21

5. Na zavedeny dfik nasadime proximalni segment
pozadované velikosti a lateralizace (obr. 22).
Komponenty implantatu zajistime spojovacim
$roubem s plastovou pojistkou (obr. 23). Sroub
dotahneme Sroubovakem s 6HR.

- obr.22 - | obr.23
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6. Na sestaveny implantat nasadime zavadéc
implantatu (obr. 24) a pomoci kladiva doklepneme
proximalni segment. Do zavadéle nasuneme
Sroubovak s koncem pro momentovy kli¢ a znovu

dotdhneme sroub (obr. 25).

7. Je-li vie v poradku nasadime na Sroubovak
Sroub na
pozadovanou hodnotu uréenou ryskou (18 Nm).

N
|

momentovy kli¢ a dotdhneme

Obr. 24 Obr. 25

Instrumentdrium

B B. Nestandardni postup - pfimé zavedeni kompletniho implantatu

Vzhledem k vyvijenému zna¢nému krouticimu
momentu pfi utahovani doporucujeme do zavadéce
nasadit pomocné drzadlo k zajisténi protitahu
(obr. 26).

8. Po implantaci RMD nasadime definitivni hlavicku
a komponentu zakloubime.

Katalogova nabidka



B RTG priklady pouziti dfiku typ RMD
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B Souprava nastrojl pro aplikaci diiku RMD (obj. ¢. 301070)

CO O

-
a5

Nazev Obj.¢islo 7  Frézakuzel. (DRIK) - 14 (RMD) - tfihran 304437
1 Sito I. - frézy 301071 8  Frézakuzel. (DRIK) - 16 (RMD) - tiihran 304438
2 Frézakuzel. (PROXI) - 18 (RMD) - tiihran 304430 9  Fréza kuzel. (DRIK) - 18 (RMD) - t¥ihran 304439
3  Frézakuzel. (PROXI) - 20 (RMD) - tifhran ~ 304431 10  Fréza kuzel. (DRIK) - 20 (RMD) - tfihran 304440
4 Fréza kuzel. (PROXI) - 23 (RMD) - tithran 304432 11 Fréza kuZel. (DRIK) - 22 (RMD) - tfihran 304441
5  Frézakuzel. (DRIK) - 10 (RMD) - tithran 304435 12 Nastavec kuz. fréz (RMD) 304455
6 Fréza kuzel. (DRIK) - 12 (RMD) - tiihran 304436 13 Hlavi¢ka T - tfihran 304002
igd |
}.Hi;ii;. -1
Néazev Obj.cislo 9 Proxi segment zk. typ AX 18/95 304425
1 Sito ll. - proximalni zkusebni segmenty ~ 301072 10 Proxi segment zk. typ AX 20/85 304421
2 Proxi segment zk. typ A 18/85 304410 11 Proxi segment zk. typ AX 20/95 304426
3 Proxi segment zk. typ A 18/95 304415 12 Proxi segment zk. typ AX 23/85 304422
4 Proxi segment zk. typ A 20/85 304411 13 Proxi segment zk. typ AX 23/95 304427
5 Proxi segment zk. typ A 20/95 304416 14 Hlavicka zk. 28 - 12/14 (S) 307205
6 Proxi segment zk. typ A 23/85 304412 15 Hlavicka zk. 28 - 12/14 (M) 307204
7 Proxi segment zk. typ A 23/95 304417 16 Hlavi¢ka zk. 28 - 12/14 (L) 307203
8 Proxi segment zk. typ AX 18/85 304420 17 Hlavicka zk. 28 - 12/14 (XL) 307202




Néazev Obj.¢islo 11 Drik zkusebni typ K-18/175 304396

1 Sito Ill. - dfiky zkusebni 301073 12 Drik zkusebni typ K-20/175 304401
2 Drik zkusebni typ K-12/215 304382 13 Drik zkusebni typ K-22/175 304406
3 Drik zkusebni typ K-14/215 304387 14 Diik zkusebni typ K-12/135 304380
4 Drik zkusebni typ K-16/215 304392 15 Drik zkusebni typ K-14/135 304385
5 Diik zkusebni typ K-18/215 304397 16 Diik zkusebni typ K-16/135 304390
6 Drik zkusebni typ K-20/215 304402 17 Diik zkusebni typ K-18/135 304395
7 Drik zkusebni typ K-22/215 304407 18 Drik zkusebni typ K-20/135 304400
8 Drik zkusebni typ K-12/175 304381 19 Drik zkusebni typ K-22/135 304405
9 Drik zkusebni typ K-14/175 304386 20 Kli¢ 13-17 308422
10 Drik zkusebni typ K-16/175 304391
el 1L . l-:— IJJ..I_III.'"“-.:“.D.-

Nazev Obj.cislo 6 Extraktor modularniho dfiku 304452
1 Sito IV. - spole¢né nastroje 301074 7 Zavadéc zkusebni komponenty 304462
2 Sroubovak 6HR - dlouhy 304450 8 T - Sroubovak 304457
3 Momentovy klic 304456 9 Nastavec kluzného kladiva 304464
4 Drzadlo zavadéce 304454 10 Sroub zku$ebni komponenty 304460
5 Zavadéc¢ modulérniho dfiku 304453 11 Stahovak 304458

Poznamka: vsechny uvedené rozméry jsou v mm.
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B Implantaty

lateralizace

PROXIMALNI SEGMENT A, AX

typ DA vyska lateralizace znaceni \k/%g Ob%?glgac"
A 18 85 44 18-85 A 98004 324301 ©
A 18 95 44 18-95 A 98004 324302 _E,
A 20 85 44 20-85 A 98004 324306 -
A 20 95 44 20-95A 98005 324307
A 23 85 44 23-85A 98005 324311
A 23 95 44 23-95A 98005 324312

AX 18 85 50 18-85 AX 98006 324321

AX 18 95 50 18-95 AX 98006 324322

AX 20 85 50 20-85 AX 98006 324326

AX 20 95 50 20-95 AX 98007 324327

AX 23 85 50 23-85 AX 98007 324331

AX 23 95 50 23-95 AX 98007 324332

Spojovaci sroub s pojistkou je dodavan jako soucést proximalniho segmentu. “ (pro vysku 85)
S m— 005

DRIK NECEMENTOVANY K

. . . kod objednaci
typ ?B délka znaceni VZP

¢islo
K 12 135 12/135K 97997 324346
K 12 175 12/175K 97997 324347
K 12 215 12/215K 97997 324348
K 14 135 14/135K 97998 324351
K 14 175 14/175K 97998 324352
K 14 215 14/215K 97998 324353
K 16 135 16/135K 97999 324356
K 16 175 16/175K 97999 324357
K 16 215 16/215K 97999 324358
K 18 135 18/135K 98000 324361
K 18 175 18/175K 98000 324362
K 18 215 18/215K 98000 324363
K 20 135 20/135K 98001 324366
K 20 175 20/175K 98001 324367
K 20 215 20/215K 98001 324368
K 22 135 22/135K 98002 324371
K 22 175 22/175K 98002 324372
K 22 215 22/215K 98002 324373 L

Poznamka: vsechny uvedené rozméry jsou v mm.



B Kombinace RMD dfiku s ostatnimi
implantaty firmy BEZNOSKA

Cementovana
jamka typ 02

Cementovana
jamka typ Poldi

Dtik typ RMD

Necementovana
jamka typ SF

Kovova hlavice

Necementovana
jamka typ DUO

Kobaltova hlavice
Podlozka pod
péanevni jamku
typ BS

Keramicka hlavice

Ovalna revizni
jamka typ TC
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BEZNOSKA, s.r.o.

Délnicka 2727, 272 01 Kladno, Ceska republika
www.beznoska.cz, mailbox@beznoska.cz

Kontakty na obchodni usek

Prodej a servis:

pro Cechy - sever: 602 620 425
pro Cechy —jih: 724 831 360
pro Moravu - sever: 724 964 880
pro Moravu —jih: 602 244 670
asistentkaOU: 312811215

Marketing: 312811219

+420 312 660 670
+420 602 666 503
+420 312 660 216
+420 312 662 464




