Ovalna jamka typ TC
Novy typ

Necementované femoralni komponenty
totalni nahrady kycelniho kloubu
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Jamka typ TC je ur€ena jak pro revizni ndhradu
za predchozi proximalni migrujici jamku, tak
pro primoimplantaci. Tato publikace ma slouzit
jako orienta¢ni navod pro uvedeny implantat
a instrumentarium. Je zaméfena pouze na
problematiku implantace tohoto implantatu
a predpoklada, ze operatér i ostatni persondl je
dokonale sezndmen s obecnymi pravidly operativy
nahrad kycelniho kloubu. Cilem publikace je
umoznit lékaflm a instrumentarkdm rychlou
orientaci a spravné pouzivani jednotlivych prvku
instrumentdria tak, aby bylo dosazeno optimalniho
vysledku, a v neposledni fadé aby nedochazelo
ke zbyte¢nému poskozeni a znehodnoceni
instrumentdria nebo dokonce implantatu.

V zadném pfipadé tedy neni ucebnici operacni
techniky.




Rozmérova rada

Ovélna jamka typ TC je vyrdbéna z titanu (ISO
5832-3), a to ve tiech velikostech o vnéjsim praméru
D, ve dvou délkach L. Ovalna jamka TC se sklada
z plasté a artikula¢ni vlozky typ S.F./N nebo S.F./10
aimplantuje se bez pouziti kostniho cementu. Kazdy
plast je dodavan se zaslepovacim sroubem do dna
a zaslepovacimi Srouby do otvor( v plasti jamky
a s draténou pojistkou jiz viozenou do drazky plasté.
Jamka je oznacena dvéma Cisly. Prvni Cislo znaceni
(D) znamend pramér distalni Sirsi ¢asti, druhé cislo
(L) je mira délky jamky v nejdelsim priméru. Rozdil
mezi Cisly charakterizuje ,ovalitu” kterd je bud 12,
nebo18. Proximalni ¢ast jamky ma mensi priimér
a proto je nutné ji opracovat mensi frézou (dle
doporuceni - tabulka str. 7.).

Kombinace velikosti plasté jamky a vlozky
D/L/ [ovalita] (mm) D,/28-N,10(mm) D,/32-N,10(mm)

ggﬁg; H é} 46/28-N, 46/28 -10
ggﬁ?i H é} 52/28-N,52/28-10  52/32-N,52/32-10
gjgg H é} 60/28-N, 60/28-10  60/32-N, 60/32-10
Hak distalni
Hak distalni H (mm) K6dVZP  Objednaci ¢islo
typ S 8,5 0105709 333840
typL 10,5 0105709 333842

D/L/ [ovalita] (mm)  Kéd VZP Objednaci ¢islo
50/62 [12] 333805
50/68 [18] 333806
56/68 [12] 333815
56/74[18] 0105708 333816
64/76[12] 333825
64/82[18] 333826

Vlozka jamky N (symetrickad)

=

Velikost viozky oD, /... K6dVZP  Objednaci Cislo
46/28-N 0083155 332502
52/28-N 0083155 332508
52/32-N 0083168 332608
60/28-N 0083155 332516
60/32-N 0083168 332616

Vlozka jamky 10° (asymetricka)

e ®Dy |
Velikost vlozky oD, /... Kod VZP Objednaci cislo
46/28-10 0083160 332532
52/28-10 0083160 332538
52/32-10 0083172 332638
60/28-10 0083160 332546
60/32-10 0083172 332646
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Spongiozni sroub
®m  Srouby (slitina Ti6AI4V)

KortikdIni Sroub s nizkou hlavou opatieny
Sestihranem 3,5 mm je doddavan v osmi délkach, od
15 do 55 mm. Srouby jsou opatfeny samofeznou

Spickou.

Spongiozni 3Sroub s nizkou hlavou opatfeny

I . - Y e ails L (mm) KédVZP  Objednaci ¢islo
Sestihranem 3,5 vmm je dodavan v Sesti délkach, od oe e . SIS,
25 do 55 mm. Srouby jsou opatfeny samofeznou 30 0072444 331952
Spickou. 35 0072445 331954
Uhlové stabilni sroub opatfeny $estihranem 3,5 mm 40 0072446 331956
je dodavan v $esti délkach, od 25 do 55 mm. Srouby 45 0072447 331958
jsou opatfeny samofeznou $pickou. 55 0084810 331962
Kortikalni sroub Uhlové stabilni sroub
L (mm) KédVZP  Objednaci cislo
15 0072438 331906
_ | 20 0072438 331908 -
5 25 0072438 331910 st
- 30 0072439 331912 =
= 35 0072440 331914 =
: 40 0072441 331916 E
: 45 0072442 331918 -
- 55 0084809 331922 s
E; =
L (mm) K6dVZP  Objednaci ¢islo
25 0107256 331970
30 0107256 331972
35 0107256 331974
, , . 40 0107256 331976
B Uplna sestava jamky TC 45 0107256 331978
55 0107256 331980

Uplna sestava totalni endoprotézy kyéelniho kloubu
je tvorena femoralni komponentou (dfik), hlavici
a acetabularni komponentou (jamka) doplnénou
o néktery typ fixa¢nich Sroubl popft. distdlniho
haku. V sestavé TEP Ize kombinovat kteroukoliv
velikost dfiku a jamky, musi vak byt pouzita hlavice
odpovidajicich parametr dle predpist vyrobce,
specifikovanych v pfislusnych pfibalovych letacich.
Hlavice musi mit wvnéjsi primér odpovidajici
priméru artikulacni plochy vilozky (@ 28, 32 mm)

a musi byt opatfena odpovidajicim kuzelem.




Nastroje pro aplikaci ovalné jamky typ TC

Instrumentarium je uloZzeno ve dvou kazetach
umoziujicich prehledné usporadani nastroji pfi
operaci, jejich ptipravu, sterilizaci i skladovani.
Usporadani kazet je na nasledujicich obrazcich.

(2
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B Indikace implantatu

Implantat je uréen pro implantaci do nesférickych
acetabuli, zejména pro stupen poruseni sfericity
jamky dle Paproskyho typu 2A, 2B, 2C a 3A. Pacienti
s jasnym infekénim postizenim TEP kycelniho
kloubu, se zlomeninou v oblasti acetabula i
disociaci panve Paprosky typ 3B nejsou vhodni pro
tento typ ovalné jamky ve stavajici modifikaci.




S

B Operacni postup

Obecné zasady

Operaci ovalné jamky TC Ize provést z libovolného
pfistupu dle uvazeni operatéra. Pfed kazdou operaci
ovalné jamky je nezbytné provést predoperacni
planovani, které umozni urcit velikost implantatu.
Planovani velikosti implantatu se provadi pomoci
$ablon, které jsou dodavany vyrobcem. Tyto Sablony
se pfikladaji na RTG snimky stejného zvétseni. Podle
zvoleného pfistupu se operacni technika a postup

operace od sebe lii. Lze doporucit BauerGv pfistup, Pramér frézy Velikost jamky

v nékterych ptipadech vystac¢ime s modifikovanym it e Wiieximdlne Ve";(“t ovalita
, - 50/62 12

Watson - Jonesovym pfistupem. 048 240 50/68 18

Jelikoz ovalna jamka TC umozniuje vyplnit defekt G sa O 16 56/68 12

na tésno (tzv. press-fit), je potfeba si zapamatovat 56/74 18

spravny pramér frézy pro opracovani distalni @62 @52 gﬁ%g }ﬁ

a proximalni ¢asti defektu. Pro prehlednost je
uvedena tabulka spravnych relaci mezi frézami
pouzitymi pro opracovani acetabula a zavadénymi
implantaty.

Velikost pfipravovaného lGzka je nutné vzdy
pribézné kontrolovat 3ablonou! V nékterych
pfipadech (chceme-li jamku umistit s mensim
presahem) muzemerozsifitrozméry pfipravovaného
lGZzka doporucenou frézou s citem od ruky nebo
pouzit frézu o vétsim prameéru.

1. Opracovani acetabula

Vyjmeme uvolnénou komponentu a dudkladné
odstranime viechna cizi télesa a zbytky nekrotickych
tkani. Zjistime rozsah defektu, oziejmime okraje
acetabula. Pomoci plastové sablony @ nasazené
na drzaku tvarové 3ablony @ ur¢ime pfibliznou
velikost jamky TC a k ni odpovidajici velikost frézy
(obr. 2). Postupné upravime stény i dno acetabula;
v distalni oblasti defektu rotacni frézou @
upnutou v nastavci @ do velikosti 0 2 mm men3i
nez je distalni pramér jamky (obr.1). Na zakladé

posouzeni podle plastové sablony @, pouzijeme
pro opracovani superioralni oblasti acetabula frézu Obr. 1
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podle tabulky tj. pro implantat velikosti 50 frézu 40,
pro implantat velikost 56 frézu 46 a pro implantat
velikosti 64 frézu 52! Ve vétsiné pfipadu staci pouze
ozivit kost, protoze implantat svym tvarem dobfe
vypliuje vétsinu defektd. Je-li zapotiebi pfipravit
lGzko pfesné, pouzijeme vodi¢ fréz. @ Pamatuijte,
Ze cilem je vytvofit 1Gzko podle skute¢ného tvaru
jamky TC tak, aby krajni klinovita Zebra byla pokud
mozno slabé zaseknuta do kosti a zaroven by
implantat mél byt vkldddn do kosténého l(zka
s mirnym pfesahem (PRESS FIT) obr. 3.

Poznamka:

Velikost pripravovaného lizka je mozZné vzdy
prubézné kontrolovat sablonou! Pomoci otvoru
v Sabloné Ize zdroveri kontrolovat dobré dosednuti
na dno acetabula (obr. 2).

V nékterych pripadech (chceme-li jamku umistit
s mensim presahem) muiZeme prohloubit
pripravené ltizko doporucenou frézou s citem od
ruky, nebo pouZit frézu o vétsim priméru.

Obr.2

---------------- Obrys
pfipraveného lizka

Obr. 3



.

2. Uprava podélného rozméru acetabula pomoci
vodice fréz

Z nastavce struhadlové frézy @ vysuneme plastové
drzadlo a na nastavec nasuneme plastové pouzdro
vodice tak, aby jeho pfiruba byla smérem
k upinaci stopce (obr. 4). Do nastavce upneme
struhadlovou frézu @ odpovidajici pFicnému
rozméru zeber jamky TC, tj. pro jamku 50 pouzijeme
frézu 40, pro jamku 56 pouzijeme frézu 46 a pro
jamku 64 pouzijeme frézu 52!

Na vodi¢ fréz @ odpovidajici velikosti (znaceni na
obr. 5a) nasadime drzak vodice fréz s rukojeti @
pomoci rychloupinky tak, aby Sipka na polohovadi
smérovala proti Sipce na kostce (obr. 5).

Do drzidku vodice fréz @ zaSroubujeme rukojet
podle potieby operatéra. Rukojet dotdhneme
otocenim gatexového drzadla.

Vodi¢ fréz vlozime do vyfrézované distalni casti
acetabula a nastavec @ se struhadlovou frézou
a vodicim pouzdrem (16 vloZime do kostky vodice
@ skrz rozfiznuti v kostce (obr. 5, 6 a obr. 7).

Velikost Primér frézy
jamky proximalné

Obr. 5a

Jamka 50/62 Jamka 50/68
ovalita 12 ovalita 18
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Do kostky zasuneme pouzdro , které vymezuje 0%} Ovalita 1
Ovalita 12 | yalita 18

spravny podélny rozmérjamkyTC.Prokratsi podélny
rozmér jamky TC (ovalita 12) zasuneme pouzdro
do kostky tak, aby nastavec @ s frézou byl blize
ramene vodice @ Pro delsi podélny rozmér jamky
TC (ovalita 18) pouzdro (16 oto¢ime o 180° (obr. 8).
Spravnou polohu muizeme zkontrolovat pomoci

popisu na kostce vodice fréz @

Upozornéni:

Pri frézovdni je potreba hlidat hloubku frézovani. Pri
vétsi hloubce frézovdni nez je vyfrézovand distdini
oblast acetabula slouZici jako opérnd plocha pro
vodi¢ muze dojit ke styku frézy s opérnou polokoulf
vodice! Vodic¢ dovoluje podfrézovdni cca o 5 mm.
Bocni'tvar kostniho lizka mizeme doupravit IZickou.
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3. Zavedeni plasté jamky

Zaslepovaci
Pfipravime sestavu pro zavedeni definitivni jamky TC Sroubek _ Pojistny
(obr. 9a, b, ). Plast jamky mazeme doplnit o distalni Sroubek
haku

hak velikosti S nebo L. Pokud se tak rozhodneme,
vySroubujeme pomoci kloubového 3Sroubovaku

zaslepovaci Sroubek z plasté jamky z mista, kde se
pfipojuje hak a zavedeme hak na vné;si ¢ast plasté do

rybinového vedeni. Polohu haku zajistime pojistnym
Sroubkem pomoci kloubového sroubovaku. Pojistny
Sroubek je dodavan spolecné s hakem.

Pro zajisténi haku nelze pouzit zaslepovaci Sroubek,
ma mensi zavit.

Plast jamky TC se zavadi pomoci zavadéce @
Zavadé¢ plasté jamky muze byt opatfen
horizontalnim @ a vertikalnim @ zaméfovacim
raménkem s iUhlomérem.

Spojeni plasté Sablony se zavadécem je umoznéno
nasazenim ovalného konce diiku zavadéce do
odpovidajiciho zahloubeni ve dné plité. Pevného  Transverzdlnirovina
spojeni Sablony a zavadéce docilime zasroubovanim ™
$roubu zavadéce do zavitového otvoru v plasti / &
sablony. K dotazeni spojovaciho Sroubu, jehoz hlava Plastjamky | -

s vnitfnim Sestihranem je umisténa v rukojeti, je
ur¢en $roubovak se $estihranem 5 mm. Sroubovék se

zavadi otvorem v narazniku rukojeti ve sméru Sipky.

Pfed zavedenim jamky musi byt operacni stdl ve
vodorovné poloze. Osa jamky v transverzalni roviné

musi byt 45° od roviny sagindlni. Tuto osu ur¢ime

_._,_._._.__._
|

pomoci horizontdlniho zaméfovaciho raménka,
které musi probihat rovnobézné s operacnim
stolem, a tudiz i soubézné s osou pacienta. Druhé
pomocné rameno je zavedeno vertikdalné do
zavadéce. Na jeho konci je jednoduchy Ghlomér Vertikdla
s kyvadlem. Tento uhlomér ukaze velikost anteverze
jamky vzhledem k saginalni roviné. Doporuc¢ujeme t Obr.9b

volit anteverzi jamky 10 az 15°.
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Pfed zavedenim plasté vyplnime dno acetabula
kostnimi $tépy. (implantat ma ploché dno).

Zavedeme plastjamky TC do pFipraveného acetabula,
ur¢ime pozadovanou polohu pomoci ramének
a plast jamky kotvime udery kladiva na naraznik
zavadéce.Pfi zavadéni je potieba plast pevné drzet
v dané poloze (obr. 10).

Poznamka:

Pred zavedenim pldsté jamky do pripraveného
acetabula mizeme vyplnit mezizeberni prostory  or.10
pldsté kostnimi stépy (obr. 11). Je treba si uvédomit,
Ze pri vyse popsaném zpusobu zavddéni pldsté
mohou nékteré stépy vystrelovat ven.

Obr. 11
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4. Pomocna fixace Srouby

PIast jamky TC dovoluje fixovat implantat
samoreznymi titanovymi Srouby kortikalnimi, uhlové
stabilnimi nebo spongi6znimi. Srouby Ize zavést
do videch tii kosti tvoficich acetabulum, a to jak
pomoci otvorll v zebrech (kortikalni, thlové stabilni
a spongiozni Srouby) tak i pomoci Ctyf otvord
uvnitf  pladsté (kortikdlni a spongiozni Srouby).
Tyto Ctyfi otvory jsou opatieny zaslepkou, kterou
uvolnime pomoci kloubového @ nebo pfimého
@ $roubovaku. Do otvor( v Zebrech pro uhl. stab.
Srouby Ize pouzit kortikalni i spongidzni Sroub.

Pro Srouby vyvrtdame pomoci vrtaku o priméru 3.2
nebo 4 mm (podle kvality kostni tkdné) s ohebnym ., ,,

nastavcem @ otvory, jejichz hloubku si zméfime

hloubkomérem @ V tomto pfipadé musi byt vrtak

opatfen vrtacim pouzdrem (obr. 12). Nékdy

Ize pouzit i pfimy vrtak. Pro uhlové stabilni Srouby

vrtdme pres nové vrtaci pouzdro vrtakem 3,2 mm.  Vrtaci pouzdro
Vrtaci pouzdro zaSroubujeme do Zzavitového N
otvoru v zebrech pomoci Sroubovaku obr. 13a. Jako

prvni je vhodné fixovat plast jamky uhlové stabilnimi ata il

Srouby, pokud jsou indikovany obr. 13b.

Pfi zavadéni kortikdlnich nebo spongiéznich
Sroubl upneme sSroub do pridrzovacich klesti @
a zasroubujeme ho pomoci kloubového Sroubovaku
@. Je potieba, aby fixace byla stabilni a jamka TC  0br. 13a
pevné dolehla k vlastni kosti i na stépy (obr. 13c).

Obr. 13b

Srouby pIné dotahujeme aZz po zavedeni viech
fixacnich Sroubt. Je nutné, aby tyto Srouby byly pevné
dotaZeny, protoze vyc¢nivajici hlavy nedotazenych
Sroubl by zabranily spravnému dosednuti artikulacni
vlozky a jejimu zajisténi draténou pojistkou.

Sroub pro pomocnou fixaci doporucujeme
pouzivat vzdy.




Popis implantatd Operacni postup

Zkontrolujeme spravnou polohu plasté a uzavieme
otvor pro zavadéc¢ v plasti pfipravenou kovovou
zatkou. Dbame pfitom, aby zatka neprecnivala
do vnitfniho prostoru plasté. Pokud neni tento
pozadavek splnén, nelze zavést artikulacni vliozku
(obr. 14).

5. Pouziti kostni plastiky

Pomoci péchovace stépl zatlacime dalsi
pfipadné spongiézni $tépy mezi Zebra. Naposledy
zkontrolujeme spravnou polohu jamky.

Poznamka:
Vyplnéni mezizebernich prostort Ize provést az po
vsazeni artikulacni vlozky.




6. Zkusebni zakloubeni

Do plasté vlozime zkudebni vlozku urc¢enou
pro zkusebni zakloubeni. VloZzku neni tfeba v plasti
zajistovat, je drzena pruznosti pojistky v plasti jamky
TC (obr.16).

7.Vsazeni artikulacni vilozky

Pfed kone¢nym vsazenim artikulacni  vlozky
zkontrolujeme Ccistotu vnitini plochy plasté, aby
bylo zaru¢eno dokonalé dosednuti vlozky, a tim
i spravna funkce draténé zajistovaci pojistky. Spravné
zapadnuti pojistky do drazky v artikulacni vlozce je
provazeno klapnutim®,
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BEZNOSKA, s.r.o.

Délnicka 2727, 272 01 Kladno, Ceska republika
www.beznoska.cz, mailbox@beznoska.cz

Kontakty na obchodni usek

Prodej a servis:

pro Cechy - sever: 602 620 425
pro Cechy —jih: 724 831 360
pro Moravu - sever: 724 964 880
pro Moravu —jih: 602 244 670
asistentkaOU: 312811215

Marketing: 312811219

+420 312 660 670
+420 602 666 503
+420 312 660 216
+420 312 662 464




